FIKAT SPAWALNICZY

DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2025.0638.001

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

METALBARK Sp. z o0.0. Sp.k.

ul. Ernsta Petersona 11
85-862 Bydgoszcz
POLSKA

EN 1090-2:2018+A1:2024
EXC4 wedtug EN 1090-2

111 - Reczne spawanie tukowe
( ciag dalszy na odwrocie )

1.1,1.2,1.3,2.1,2.2
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3

Bartosz Buza, IWE urodzony 29.11.1996
Tomasz Malecki, IWE urodzony 03.08.1979
Marcin Czerwinski, IWE urodzony 06.11.1981

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

06.10.2025
21.10.2028

patrz na odwrocie

ol

tawienia / data  Dusseldorf, 06.10.2025 Dipl.-Ing. Gurschke

i Kierownik Jednostki
Skarpetowski erowni jednosti

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy



Numer certyfikatu: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2025.0638.001

Procesy spawalnicze 121 - Spawanie tukiem krytym drutem elektrodowym litym
numer referencyjny wg EN 4063 135 - Spawanie elektroda metalowa w ostonie gazéw aktywnych,
metoda MAG
136 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem
proszkowym

138 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem
proszkowym o rdzeniu metalicznym

783 - Zgrzewanie tukiem ciggnionym kotkéw w ostonie tuku tuleja
ceramiczng lub gazem ostonowym

Uwagi:

Nalezy przestrzegac wymagan dotyczacych préb roboczych wg DIN EN 1090-2.

Postanowienia ogdlne

1.

Niniejszy certyfikat jest wazny, dopdki nie ulegng istotnej zmianie okreslone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktadéw Produkcyjnych.

Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wytacznie w
catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z trescia niniejszego certyfikatu.

Jednostka Certyfikujaca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli

w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez konieczno$ci powiadamiania i za dodatkowa optata, w
przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zostaé uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktérych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie s spetniane.

Nastepujace zmiany muszg zosta¢ przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujacej.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;

c) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajacych im WPQR-6w (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujgca przeprowadzi dodatkowa kontrole.

Co najmniej na dwa miesiace przed datg uptywu wazno$ci powinnien zosta¢ ztozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje majg by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy




EVE....
CERTYFIKAT

zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji

2451-CPR-EN1090-2014.0860.006

Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011
go i Rady z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie w sprawie wyrobéw budowlanych - CPR)
niniejszy certyfikat obowigzuje dla nastepujacego wyrobu budowlanego:

Elementy no$ne oraz ich zestawy wykonane ze stali
do klasy EXC4 wedtug EN 1090-2

dla konstrukcji nosnych we wszystkich typach budowli

ZA.3.2 i ZA.3.4 wedtug EN 1090-1:2009+A1:2011

wyprodukowane przez lub dla
METALBARK Sp. z o0.0. Sp.k.

ul. Ernsta Petersona 11
85-862 Bydgoszcz
POLSKA

Patrz na odwrocie

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie postanowienia
dotyczace oceny i weryfikacji statosci proceséw opisane
w zatgczniku ZA normy zharmonizowanej

EN 1090-1:2009+A1:2011
zgodnie z systemem 2+ oraz, ze Zaktadowa

Kontrola Produkcji spetnia wszystkie wymagania
okreslone w powyzszej normie

22.10.2012

21.10.2028

Niniejszy certyfikat zachowuje swojg waznos$¢, dopdki nie zmienig sie
okreslone w normie zharmonizowanej metody badan i/lub wymagania
zaktadowej kontroli produkcji do oceny deklarowanych wtasciwosci
uzytkowych oraz nie ulegna istotnej zmianie wyréb i warunki produkcyjne
w zakfadzie produkcyjnym.

patrz na odwrocie

wienia / data  Disseldorf, 06.10.2025 Dipl.-Ing. Gurschke

i Kierownik jednostki
Skarpetowski e(r:%:vtr;lﬁ kjuja:gj i

(( DAKKs
er StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy ) Akkreditierungsstelle

D-ZE-16083-01-00




VEZERT

Numer certyfikatu: 2451-CPR-EN1090-2014.0860.006

Zaktady produkcyjne 1. METALBARK Sp. z o0.0. Sp.k.
ul. Ernsta Petersona 11, 85-862 Bydgoszcz, Polska

2. METALBARK Sp. z o0.0. Sp.k.
ul. Jagodowa 11, 86-060 Nowa Wies Wielka, Polska

Uwagi Jednostka Notyfikowana - 2451 DVS ZERT GmbH dokonata wstepnej inspekcji
zaktadu produkcyjnego/zaktadéw produkcyjnych
i systemu zaktadowe] kontroli produkcji oraz prowadzi ciagty nadzér i ocene
zaktadowej kontroli produkg;ji.

Postanowienia ogélne
Obowigzujq warunki normy zharmonizowanej EN 1090-1:2009 + Al: 2011, pkt. B. 4,1
do pkt. 4.4 wiacznie.

W szczegdlnosci nadzorowane sa wymagania wedtug normy EN 1090-1:2009 + Al: 2011, punkt B 4.3.
W odniesieniu do tych wymagar Producent musi przekazywa¢ Jednostce Notyfikowanej roczne oéwiadczenia w formie pisemne;j.

Obowiazuja Ogélne Warunki Handlowe DVS ZERT GmbH w najnowszej wersji.

(( pAKKS
Deutsche

Akkreditierungsstelle
D-ZE-16083-01-00

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Disseldorf, Niemcy




BVEZERT
CERTYFIKAT

D-ZE-16083-01-00-1SO3834-2025.0331.001

’ERT GmbH DVS ZERT potwierdza niniejszym, ze firma

METALBARK Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Ernsta Petersona 11
85-862 Bydgoszcz
Polska

Spetnia wymagania jakosci wedtug

EN ISO 3834-2:2021

w zakresie podanym na odwrocie.

Okres waznosci: 2025-10-06 do 2028-10-21

7 , 2025-10-06
data wystawienia LaaCA (/\l
Skarpetowski Mar inz. Gurschke
Audytor wiodacy Kierownik jednostki certyfikujacej
DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy ((DAkkS

D-ZE-16083-01-00



C VEZE RT

Zakres obowigzywania certyfikatu
D-ZE-16083-01-00-1SO3834-2025.0331.001

Zastosowanie:

Metody spawania:

Materiaty podstawowe:

Osoba odpowiedzialna za
nadzér spawalniczy:
Zastepca osoby

odpowiedzialnej za
nadzér spawalniczy:

Uwagi:

Przepisy ogdine

Konstrukcje stalowe

111, 121, 135, 136, 138, 783
wedtug EN I1SO 4063

1.1,1.2,1.3, 2.1, 2.2
wedtug CEN I1SO/ TR 15608

Buza, Bartosz (IWE) ur.: 1996-11-29
Malecki, Tomasz (IWE) ur.: 1979-08-03
Czerwinski, Marcin (IWE) ur.: 1981-11-06

Niniejszy certyfikat nie zastepuje certyfikatéw wymaganych w
obszarach uregulowanych prawem.

Obowiazuja Ogélne Warunki Handlowe DVS ZERT GmbH w najnowszej wersji.

DVS ZERT GmbH, Aachener Strafe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy

(( pAKKS
Deutsche

Akkreditierungsstelle
D-ZE-16083-01-00




‘ERT
CERTIFICATION

‘about the manufacturer's qualification for welding reinforcing steel

DVS ZERT-ISO17660-HQ-2025.0055.001

DVS ZERT GmbH hereby certifies that the manufacturer

METALBARK Sp. z o0.0. Sp.k.
ul. Ernsta Petersona 11
85-862 Bydgoszcz
Poland

has the necessary specialists and devices
to carry out welding work on reinforcing steel according to

DIN EN I1SO 17660-1:2006-12

nd

DIN EN I1SO 17660-2:2006-12

to the extent indicated on the back.

validity: 2025-10-06 until 2026-10-21

dusseldorf, 2025-10-06
place and date of issue

Reddmann Dipl.-Ing. Gurschke
lead auditor Head of test body

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Germany




welding processes:
(reference number according to DIN EN ISO 4063)

materials:

joint types:

(according to DIN EN ISO 17660)

responsible welding
coordinator:

(title, first name, last name, qualification, birthday)

representative:
(title, first name, last name, qualification, birthday)

remarks:

General Provisions

scope
DVS ZERT-1SO17660-HQ-2025.0055.001

135 - Metal active gas welding

B500 according to DIN 488 and the applicable MVV-TB or general
building authority approval.

1.2 according to CEN ISO/TR 15608 for joining reinforcing steel to
other steel parts.

The certificate is valid for cross joints, lap joints, strap joints as well
as joints to other steel components (according to picture 6, 7, 9b).

Malecki, Tomasz (IWE) born on: 1979-08-03

The conditions of the welding procedure tests and welding
instructions must be verified for the specified types of joints.

Work tests are to be carried out and documented for load-bearing
and non-load-bearing welded joints in accordance with DIN EN ISO
17660-1 and DIN EN ISO 17660-2.

The General Terms and Conditions of DVS ZERT GmbH apply in the currently valid version.

DVS ZERT GmbH, Aachener Strae 172, 40223 Dusseldorf, Germany



