Nr Certyfikatu
NC-2998

CERTYFIKAT

Przyznany Organizaciji:

N7 7

METALBARK

Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia

Biuro Certyfikacji Systeméw Zarzadzania Polskiego Rejestru Statkdw S.A., al. gen. Jézefa Hallera 126, 80-416 Gdarisk, zaswiadcza, ze
Zintegrowany System Zarzadzania obejmujacy System Zarzadzania Jakoscia oraz System Zarzadzania Srodowiskowego
wyzej wymienionej organizacji zostat oceniony i stwierdzono jego zgodnos¢ z wymaganiami:

ul. Jagodowa 11 ul. Ernsta Petersona 11
86-060 Nowa Wies$ Wielka 85-862 Bydgoszcz

PRODUKCJA KONSTRUKCJI METALOWYCH I ICH CZESCI OBROBKA METALI | NAKLADANIE POWLOK NA METALE

Wymagania niemajace zastosowania:

Pierwsze wydanie Certyfikatu:

Certyfikat jest wazny do:

Gdarnisk, 02.11.2021

Spoétka komandytowa

ul. Jagodowa 11
86-060 Nowa Wies$ Wielka

ISO 9001:2015
ISO 14001:2015

Zakres certyfikacji:

ul. Rokicka 14
83-110 Tczew

Zakres certyfikacji:
PRODUKCJA KONSTRUKCJI METALOWYCH I ICH CZE$CI

8.3 Projektowanie i rozwoj wyrobow i ustug

Waznos¢ poprzedniego certyfikatu: 13.09.2021
14.09.2018 . ) . ) .
Audit ponownej certyfikacji zakoriczony w dniu: 27.10.2021
13.09.2024
pe———————

PCA

POLSKIE CENTRUM
AKREDYTACJI

<UHO

CERTYFIKACJA
SYSTEMOW
ZARZADZANIA

Dyrektor Pionu Certyfikacji
AC 014 Michat Chudziriski




ESLV BERLIN-
BRANDENBURG

CERTYFIKAT

Zaswiadcza sie, ze firma

NOSN7 T 7

METALBARK Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Jagodowa 11, 86-060 Nowa Wies Wilka
ul. Ernsta Petersona 11, 85-862 Bydgoszcz
ul. Rokicka 14, 86-1025 Tczew
POLSKA

spelnila spawalnicze wymagania jakosci wedlug

DIN EN ISO 3834-2

w podanym na odwrotnej stronie zakresie.

Numer certyfikatu.: 4179/22
Wazny do: z22.10.2022 do 21.10.2025
Data wystawienia: 11.10.2022

Emeneth/Enke

Jednostka certyfikujaca

GSI - Gesellschaft fiir Schweiltechnik
International mbH
Niederlassung SLV Berlin Brandenburg

GSI - Gesellschaft fur SchweilStechnik International mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg « Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin « www.slv-bb.de



Zakres waznosci certyfikatu

Zastosowanie:

Metody spawania:

Materialy podstawowe:

Nadzor spawalniczy:
(Nazwisko, Imie, data urodzenia, kwalifikacje)

Zastepca:
(Nazwisko, Imie, data urodzenia, kwalifikacje)

Uwagi:

4179/22

Konstrukcje stalowe budowlane

111
121
123
135
136
138
783

DIN CEN ISO/TR 15608: 1.1, 1.2, 1.3, 2.1, 2.2

Malecki, Tomasz, ur. 03.08.1979, IWE

Kijak, Piotr, ur. 28.10.1975, IWE
Wisniewska, Miroslaw, ur. 09.02.1989, poziom C
Dworakowski, Boguslaw, ur. 22.03.1953, IWE

Ten certyfikat nie zastepuje wymaganych $wiadectw w
innych prawnie uregulowanych dziedzinach stosowania.




ESLV BERLIN-

BRANDENBURG

Certyfikat

kwalifikacji wytworcy do spawania i zgrzewania stali zbrojeniowej wg

dla wytworey

warsztatu
produkcyjnego w

DIN EN ISO 17660:2006

METALBARK Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Ernsta Petersona 11, 85-862 Bydgoszcz

zaswiadcza,ze wytworca posiada wymagany personel i urzadzenia do spawania i zgrzewania stali zbrojeniowej w

nastepujgcym zakresie:
Norm/Wytycznych
Proces6éw spawalni-

czych wg
DIN EN ISO 4063

Materiaty

Rodzaje ztaczy

Odpowiedzialna osoba

Nadzoru spawalniczego
(Nazwisko,imie,data urodzenia,
kwalifikacje)

Zastepca
(Nazwisko,imig,data urodzenia,
kwalifikacje)

Uwagi

Okres waznosci

Zaswiadczenie nr
wystawione

Ogodlne Uregulowania
Patrz strona odwrotna

DIN EN ISO 17660-1

135

spawalne stale zbrojeniowe DIN 488
S 235, S 275, S 355 wg DIN EN 10025-2

Rys.2zD=6-25mm, Rys. 3zD =6-25mm,
Rys.4zD=6-25mm, Rys.6=6-25mmorazRys. 9b z
D =6 - 25 mm z czesciami stalowymido S 355zt > = 5 mm

Malecki, Tomasz, ur. 03.08.1979, IWE

Wisniewska, Miroslaw, ur. 09.02.1989, poziom C

W przypadku koniecznego zastepstwa nadzoru spawalniczego
wymagane jest zatrudnienie przedstawiciela jednostki
notyfikowane;.

patrz na odwrotnej stronie

od 22.10.2022 do 21.10.2025

9926/22

erownik jednostki notyfikowanej
Dipl.-Ing. Deichgraber

GSI - Gesellschaft fur SchweiBtechnik International mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg e Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin  www.slv-bb.de



Ogélne Warunki

1 Certyfikat ten, w uwierzytelnionej kopii, nalezy przed wykonaniem prac spawalniczych,bez
wezwania,przedstawi¢ kompetentnemu urzedowi nadzoru budowlanego.

2. W celach reklamowych i komercyjnych nalezy certyfikat wykorzystywac tylko w catosci.
Tekst reklamowy nie moze by¢ sprzeczny z certyfikatem.

3 Zmiany w certyfikacie dotyczace zadan personelu nadzoru spawalniczego lub powazniejsze zmiany w
wyposazeniu zaktadu wymagajg powiadomienia jednostki notyfikowane;.

Jednostka notyfikowana moze w takich przypadkach zarzadzi¢ audit w zaktadzie.

4. W przypadku watpliwosci dotyczacych spetnienia warunkéw w zaktadzie, jednostka notyfikowana,bez
zapowiedzi , moze przeprowadzi¢ ptatng kontrole zaktadu.

5 Certyfikat moze by¢ , w kazdym czasie cofnigty,uzupetniony lub zmieniony,jesli ulegng zmianie jego
warunki nadania.

6. Co najmniej dwa miesigce przed uptywem waznosci certyfikatu nalezy zgtosi¢ wniosek o jego
przedtuzenie.

7. Proby robocze dla potaczen spawanych nosnych i nie obcigzonych wg DIN EN 17660-1,2 nalezy
przeprowadzi¢ i udokumentowac.

Dystrybutor:
1. Zgtaszajacy (oryginalny)
2. wplikach



ESLV BERLIN-

BRANDENBURG

CERTYFIKAT SPAWALNICZY

GSIBB-EN1090-2.00297.2012.005

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1

dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

Producent

Zaklad produkcyjny

Specyfikacja techniczna
Klasa Wykonania

Procesy spawalnicze
numer referencyjny wg EN 4063

Grupa materiatowa

Odpowiedzialna osoba
nadzoru spawalniczego

tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Zastepca
tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Potwierdzenie

Poczatek waznosci
Termin waznosci

Uwagi

Miejsce wystawienia / data

METALBARK Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Jagodowa 11
86-060 Nowa Wies Wielka
POLSKA

METALBARK Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Rokicka 14,
83-102 Tczew, POLSKA

EN 1090-2:2018
EXC4 wedtug EN 1090-2
111512171 285135,°186,:188, 783

412, 1037201522
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3

Tomasz Malecki, IWE urodzony 03.08.1979

Boguslaw Dworakowski, IWE urodzony 22.03.1953

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej
22.10.2012

21.10.2025

Berlin, 11.10.2022
Emeneth

ipl.-Ing. Deichgr3
Kierownik Jednostki
Kontrolujacej

GSI - Gesellschaft fur SchweiRtechnik International mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg s Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin o www.slv-bb.de



Numer certyfikatu: GSIBB-EN1090-2.00297.2012.005

Postanowienia ogdine

1.

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt

Niniejszy certyfikat jest wazny, dopoki nie ulegng istotnej zmianie okreslone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktaddw Produkcyjnych.

Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wytacznie w
catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z trescia niniejszego certyfikatu.

Jednostka Certyfikujgca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli

w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez koniecznosci powiadamiania i za dodatkowg optata, w
przypadku wystagpienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zosta¢ uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktérych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sg spetniane.

Nastepujace zmiany muszg zostac przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujacej.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;

c) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajacych im WPQR-6w (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujgca przeprowadzi dodatkowg kontrole.

Co najmniej na dwa miesigce przed datg uptywu waznosci powinnien zostac ztozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje maja by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.




ESLV BERLIN-

BRANDENBURG

CERTYFIKAT SPAWALNICZY

GSIBB-EN1090-2.00304.2012.005

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1

dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

Producent

Zaklad produkcyjny

Specyfikacja techniczna
Klasa Wykonania

Procesy spawalnicze
numer referencyjny wg EN 4063

Grupa materiatowa

Odpowiedzialna osoba
nadzoru spawalniczego

tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Zastepca
tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Potwierdzenie

Poczatek waznosci
Termin waznosci

Uwagi

METALBARK Sp. z o.0. Sp. k.

ul. Jagodowa 11
86-060 Nowa Wies Wielka
POLSKA

METALBARK Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Ernsta Petersona 11,
85-862 Bydgoszcz, POLSKA

EN 1090-2:2018
EXC4 wedtug EN 1090-2
1B18e1 20 123,135 186,138, 783

152,003,915 .2
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3

Tomasz Malecki, IWE

Miroslawa Wisniewska, Level C

urodzony 03.08.1979

urodzony 09.02.1989

Potwierdza sig, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

22.10.2012
21.10.2025

Berlin, 11.10.2022
Emeneth

Miejsce wystawienia / data Dipl.-Ing. Deichgréyer

Kierownik Jednostki
Kontrolujacej

GSI - Gesellschaft fur Schweiltechnik International mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg e Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin » www.slv-bb.de



Numer certyfikatu: GSIBB-EN1090-2.00304.2012.005

Postanowienia ogodlne

1,

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt

Niniejszy certyfikat jest wazny, dopdki nie ulegng istotnej zmianie okreslone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktadéw Produkcyjnych.

Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wytacznie w
catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z trescia niniejszego certyfikatu.

Jednostka Certyfikujaca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli

w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez koniecznosci powiadamiania i za dodatkowg optata, w
przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zosta¢ uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktérych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sa spetniane.

Nastepujgce zmiany muszg zostac przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujace;.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;

c) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajacych im WPQR-6w (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujgca przeprowadzi dodatkowa kontrole.

Co najmniej na dwa miesigce przed data uptywu waznosci powinnien zosta¢ ztozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje majg by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.




ESLV BERLIN-

BRANDENBURG

CERTYFIKAT SPAWALNICZY

GSIBB-EN1090-2.00113.2012.005

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1

dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

Producent

Specyfikacja techniczna
Klasa Wykonania

Procesy spawalnicze
numer referencyjny wg EN 4063

Grupa materiatowa

Odpowiedzialna osoba
nadzoru spawalniczego

tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Zastepca
tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Potwierdzenie

Poczatek waznosci
Termin waznosci

Uwagi

Miejsce wystawienia / data  Berlin, 11.10.2022

METALBARK Sp. z o0.0. Sp. k.

ul. Jagodowa 11
86-060 Nowa Wies Wielka
POLSKA

EN 1090-2:2018
EXC4 wedtug EN 1090-2
111, 121, 123, 135, 136, 138, 783

Ll 20 1372, 2.2
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3

Tomasz Malecki, IWE urodzony 03.08.1979

Piotr Kijak, IWE urodzony 28.10.1975
Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej
22.10.2012

21.10.2025

ipl.-Ing. Deichgrét;;ef

Kierownik Jednostki
Kontrolujacej

Emeneth

GSI - Gesellschaft fur Schweitechnik International mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg e Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin o www.slv-bb.de



Numer certyfikatu: GSIBB-EN1090-2.00113.2012.005

Postanowienia ogdlne

1

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt

Niniejszy certyfikat jest wazny, dopoki nie ulegng istotnej zmianie okreslone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktadéw Produkcyjnych.

Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wytgcznie w
catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z trescig niniejszego certyfikatu.

Jednostka Certyfikujgca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli

w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez koniecznosci powiadamiania i za dodatkowa optata, w
przypadku wystgpienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zosta¢ uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktérych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sa spetniane.

Nastepujace zmiany musza zostac przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujacej.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;

c) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajgcych im WPQR-6w (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujaca przeprowadzi dodatkowa kontrole.

Co najmniej na dwa miesigce przed datg uptywu waznosci powinnien zosta¢ ztozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje majg by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.




CERTYFIKAT

zgodnosci zaktadowej kontroli produkgji
2451-CPR-EN1090-2014.0860.005

Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011
amentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie w sprawie wyrobéw budowlanych - CPR)
niniejszy certyfikat obowiazuje dla nastepujacego wyrobu budowlanego:

Elementy nosne oraz ich zestawy wykonane ze stali
do klasy EXC4 wedtug EN 1090-2

Wyréb budowlany

dla konstrukcji nosnych we wszystkich typach budowli
ZA.3.2 i ZA.3.4 wedtug EN 1090-1:2009+A1:2011

wyprodukowane przez lub dla
METALBARK Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Jagodowa 11
86-060 Nowa Wies Wielka

Polska
y produkcyjne Patrz na odwrocie
dukcji Producenta
rdzenie Niniejszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie postanowienia

dotyczace oceny i weryfikacji stato$ci proceséw opisane
w zataczniku ZA normy zharmonizowanej

EN 1090-1:2009+A1:2011

zgodnie z systemem 2+ oraz, ze Zaktadowa
Kontrola produkcji spetnia wszystkie wymagania
okreslone w powyzszej normie

*'wystawienia 22.10.2012

21.10.2025

s waznosci Niniejszy certyfikat zachowuje swojg waznos$¢, dopdki nie zmienig sie
okreslone w normie zharmonizowanej metody badan i/lub wymagania
zaktadowej kontroli produkcji do oceny deklarowanych wtasciwosci
uzytkowych oraz nie ulegng istotnej zmianie wyrdb i warunki produkcyjne

w zaktadzie produkcyjnym.

patrz na odwrocie

e wystawienia / data  Disseldorf, 19.10.2022 Dipl.-Ing. Gurschke
Emeneth ‘ Kierownik Jednostki
Certyfikujacej

(( pAKKs

Deutsche

ERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Diisseldorf, Niemcy Aediterungsstele

D-ZE-16083-01-00



M_VEZ ERT

Numer certyfikatu: 2451-CPR-EN1090-2014.0860.005

Zaktady produkcyjne 1. METALBARK Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Ernsta Petersona 11, 85-862 Bydgoszcz, Polska

2. METALBARK Sp. z o.0. Sp.k.
ul. Jagodowa 11, 86-060 Nowa Wies Wielka, Polska

3. METALBARK Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Rokicka 14, 83-102 Tczew, Polska

Uwagi Jednostka Notyfikowana - 2451 DVS ZERT GmbH dokonata wstepnej inspekgji
zaktadu produkcyjnego/zaktadédw produkcyjnych
i systemu zaktadowej kontroli oraz prowadzi ciaggty nadzdr i ocene zaktadowej
kontroli produkciji.

Postanowienia ogélne

Obowiazujg warunki normy zharmonizowanej EN 1090-1:2009 + Al: 2011, pkt. B. 4,1
do pkt. 4.4 wiacznie.

W szczegdlnosci nadzorowane sa wymagania wedtug normy EN 1090-1:2009 + Al: 2011, punkt B 4.3.
W odniesieniu do tych wymagan Producent musi przekazywac Jednostce Notyfikowanej roczne o$wiadczenia w formie pisemne;j.

Obowigzuja Ogdlne Warunki Handlowe DVS ZERT GmbH w najnowszej wersji.

(( pAKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Disseldorf, Niemcy Akreditierungsstelle

D-Z€-16083-01-00



TWI|
774 CL

EN 1090
CAESAS

TWI Certification Ltd
Granta Park, Great Abington, Cambridge CB21 6AL, UK

Certificate of Conformity of the Factory Production Control

A UKAS accredited certification body No.2400-CPR-20230135

in compliance with the Construction Products Regulation 2011 (retained EU law EUR 305/2011) as amended by the Construction
Products {Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2019 and the Construction Products {Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020
this certificate applies to the construction product(s)

Structural steel

placed on the market under the name or trade mark of:

METALBARK Sp. Z 0.0. Sp. k.
ul. Jagodowa 11
86-060 Nowa Wies Wielka
Poland

and produced in the manufacturing plant(s)
METALBARK Sp. Z 0.0. 5p. k.
ul. Jagodowa 11
86-060 Nowa Wies Wielka

METALBARK Sp. Z 0.0. Sp. k.
ul. Ernsta Petersona 11
85-862 Bydgoszcz

METALBARK Sp. Zo.0. 5p. k.
ul. Rokicka 14
83-102 Tczew

is submitted by the manufacturer to the initial type-testing of the product, a factory production control and to the further testing of
samples taken at the factory in accordance with the prescribed test plan and that the approved body No. 2400 TWI Certification Ltd
has performed the initial inspection of the factory and of the factory production control and performs the continucus surveillance,
assessment and approval of the factory production control.

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of performance described in
Annex ZA of the standard EN 1090-1:2009+A1: 2611 under AVCP system 2+ and method of declaration Method 1 & 3a is applied
and that the factory production control is assessed to be in conformity with the applicable requirements. This certificate was first
issued on 02 January 2023 and will remain valid until 08 January 2026 as long as neither the harmonised standard, the construction
products, the AVCP methods, nor the manufacturing conditions in the plant are modified significantly, unless suspended or
withdrawn by the approved factory production control certification body.
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First [ssue Date: 09/01/2023 Emma Fre;:kingham

Current Issue Date: 09/01/2023 Head of Company Certification
Date of Expiry: 08/01/2026

The validity of the certificate may be confirmed at the web address: www.twicertification.com
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TWI Certification Ltd
Granta Park, Great Abington, Cambridge CB21 BAL, UK

Schedule for 2400-CPR-20230135

This Schedule is an Annex to the Certificate of conformity 2+ of the UK Factory Production Control (FPC)
2400-CPR-20230135 in compliance with EN1090-1:2009 Annex B — Table B.1. It is hereby stated that

METALBARK Sp. Z 0.0. Sp. k.
ul. Jagodowag 11
86-060 Nowa Wies Wielka
Poland
Covers Execution Class EXC 4 under

EN 1090-1 & EN 1090-2 with the following welding processes according to EN ISO 4063:

Welding process (ISO | Parent material groups Thickness range Thickness range fillet,
4063) (CEN ISO/TR 15608) butt welds welds

Group 1

MMA (111
A(113) Group 2
Group 1

21
S (121) Group 2
Group 1

A 23
SRR Group 2

MAG (135) Sroup/l 5mm — 100mm 3mm — 25mm
Group 2
Group 1
3

MAG (136) Group 2
Group 1
MAG (138) Group 2
Group 1
Drawn Arc (783) Group 2

Under the responsibility of the Welding Coordinator:
Mr Tomasz Malecki, International Welding Engineer, for EXC4

(Quality according to EN ISO 3834 — 2, welding coordination according to EN 1SO 14731). This is the welding certificate
referred to in EN 1090-1, Annex B, Table B.1).

ﬁf#&&‘«jv“%ﬁﬂ
First Issue Date: 09/01/2023 Emma Freckingham
Current Issue Date: 09/01/2023 Head of Company Certification

Date of Expiry: 08/01/2026

The validity of the certificate may be confirmed at the wehb address: www twicertification.com
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TWI Certification Ltd
Granta Park, Great Abington, Cambridge CB21 AL, UK

Schedule for 2400-CPR-20230135

This Schedule is an Annex to the Certificate of conformity 2+ of the UK Factory Production Control {FPC)
2400-CPR-20230135 in compliance with EN1090-1:2009 Annex B — Table B.1. It is hereby stated that

METALBARK Sp. Z 0.0. Sp. k.
ul. Jagodowa 11
86-060 Nowa Wies Wielka
Poland
Covers Execution Class EXC 4 under

EN 1090-1 & EN 1090-2 with the following holing, cutting and shaping methods:

Holing Material Thickness Range Material Thickness Range
Drill Group 1 Smm —30mm Group 2 5mm - 30mm
Plasma Group 1 Smm —45mm Group 2 S5mm —45mm
Punching Group 1 3mm —30mm Group 2 3mm —30mm
Cutting Methods Material Thickness Range Material Thickness Range
Sawing Group 1 2mm —40mm Group 2 2mm —40mm
Shearing Group 1 Imm-—15mm Group 2 Imm—-15mm
Plasma Group 1 Imm—45mm Group 2 Imm—45mm
Oxy-Fuel Group 1 35mm - 100mm Group 2 35mm — 100mm
Shaping Material Thickness Range Material Thickness Range
Cold Forming Group 1 5mm —20mm Group 2 S5mm —-20mm
I:'Iame . Group 1 S5mm —40mm grotee Smm - 40mm
Straightening
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First Issue Date: 09/01/2023 Emma Freckingham

Current Issue Date: 09/01/2023 Head of Company Certification
Date of Expiry: 08/01/2026

The validity of the certificate may be confirmed at the web address: www.twicertification.com
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